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1. Czyste, ghadkie i praste pawierzchnie decia_

. Egramwad nakery przy pomory speoalne kal-
by {toporsk spawalnicryl lub prey pamocy
‘miecra spawalnicrega.

3. VC topi sewtemp. T20- 1400 a spala se na
Fudsl wtemp, 160- 1807C Wedhig t=go usta-
la sig; temperaturg proyregdu spawalricrege.

4. Preyragd spawalnicey musi byé coysy | po-
hyzhoujaoy

Tamy dylatacyine, ktére bedg sgezewane, naleiy

Praycigie koficdwki nalesy preyciskad do roz-
grranego cubka rgreevarki ek diuge, az 2z obu
stron bedzie wycsiat plynna masa.

Nastgpni= na kratko razhe nié nacisk — wytag-
nat kelbei e doiar inne powie
rrchimie, af pa 30-60 sekundach ostygny.

Do t=j coyrmoéd potrzebne sg wkazdym razie
dwie osoby. Podcras, gdy pedna r osdb prowads
leoibe zgreswarki, druga dociska do siebie zgrae-
RN mERscn
szybko i sprawnie, aby rozgrzane misjzca nis
‘ostygfy, zamim nie zostang polgorone. £ drogss)
:ﬂummsgmlmmpnhmwtﬂ

lepiej urywaigc do tego srorotki druciane)

P zgreewaniu taémy dylatocyjne] spaw naledy na
catej dhugoso lub srerckodicl preygiadsé kolby
spawalniczy.

Mastgpnie na caly spaw naledy poloiyd taims
spawalniczg o grubosid ok. 1,5 mm docskajgc g
lxkko | proymocowst wrywajge Go tego nagroe-

i powistrmem. Nagreewnice rale-
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